
　１．COPに対する剥離強度 　２．各種被着体に対する剥離強度（85℃）

　３．その他物性

  　・  プラスチック板の貼り合せ　＜湿熱負荷時の発泡抑制＞
  　・  曲面成形体へのフィルム貼り合せ　＜曲面の剥れ抑制＞
 　 ・  異種材料の貼り合せ　＜加熱時の剥れ抑制＞

　　　　3) 構成:PET/SUS, 接着面積:25*25mm

　　　　4) 構成: 粘着剤/スライドガラス

　　　　粘着剤厚み: 50μm

　　　　剥離: PET基材, 300mm/min

　　　　粘度: NV30%酢酸エチル溶液

　　　　1) E型, 50rpm  

　　　　2) プローブ:SUS(5φ), PET基材
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１．特徴 [Features]

２．粘着剤の構造 [Structure of PSA]

PSA
Solution

Coat Dry up

Separater 

TF Concentration >  80%
Solvent                                       70%
Base Polymer (BP, Low Tg)  ~30%
Tackifier (TF, High Tg)            < 5%
Cross-linking Agent             < 0.1%

Adhesive Layer

３．貼り合わせ方法 [Method for Using]

開発品 Development Item

BPとTFの相溶性制御により一般的な塗工・乾燥工程でTFが粘着剤表面に偏析
TF is segregated with general coating and drying up by controlling the miscibility of BP and TF.

（１）室温だけでなく高温（～120℃）下でも高い粘着力を示します。
High adhesion at even high temperature. 
（２）高い透明性を有し、耐候性にも優れます。

High optical transparency and good weatherability.
（３）タックが低く貼り直しができ、加熱あるいは熱圧着により高い粘着力を発揮します。

Reworkable at weak compression and high adhesion after heating or thermocompression. 
（４）粘着しにくい低極性材料（PPなど）にも高い粘着力を示します。

Adhesive LayerAdhesive Sheet

Adherend
rework easily good performance at r.t. and High temperature

heating

or

Thermocompression

４．粘着性能 [Performance]

※ PSA thickness: 50μm、Compression condition: 50°C, 0.5MPa, 20min、Peel condition: 300mm/min, 180°

＜アロンタック® MFシリーズ ARONTACK® MF series＞

高耐熱性粘着フィルム
Heat-resistant PSA Film 
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Good bonding for Glass, PP, PET, PC, PMMA, ABS etc.


