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LiDARを内蔵した製品（想定用途）
接着剤の提案
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１）優れた可視光カット性と高い近赤外線透過性 ２）低位相差（4nm以下の低位相差）
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可視光カット成分の
調整で立ち上る
波長の調整が可能。

可視光カット成分の
調整で立ち上る
波長の調整が可能。

１）耐熱性（200℃以上でも高い弾性率を維持）

アロニックスシートNIRの特長

アロニックスシート PMMA（アクリル板） PC（ポリカーボネート）
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変形変形 変形変形

２）耐薬品性（幅広い薬品に優れた耐性）

アロニックスシート PMMA（アクリル板） PC（ポリカーボネート）
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試験方法 ： 各薬品に試験片を浸漬。
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周辺に亀裂
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■ 光学性能

■ ヒーター付与（開発中）

■ 放熱ソリューション

自動運転用のセンサーカバー スマートフォン

工場用ロボット マッピングロボット

アロンアルフア®の東亞合成が樹脂の構造制御技術を基に、LiDAR用カバーを開発。

幅広い素材からできる精密部品を固定するための各種粘接着剤もラインナップ。

光を用いた自動運転技術をサポートします。

厚み1～2mm 光硬化型接着剤 透明粘着フィルム

ドローン

目　的 ：曇り防止、融雪
構　成 ：アロニックスシートNIR（2mm）/OCA/ITO/COPフィルム
端子間抵抗 ：10Ω
発熱性能 ：ΔT34℃（12V、60秒後） 60秒で34℃上昇ITOフィルムヒーター

接着剤 ：熱硬化系一液エポキシ接着剤（アロンマイテイTCP-1）
   熱伝導率4.5W/ｍ・ｋ
試験体 ：アルミ板に厚み0.5㎜塗布・硬化（硬化条件150℃×2hr）
特　長 ：①優れた放熱性
   ②低線膨張率（19ppm）
   ③金属への接着性良好
   ④高Tg（180℃）

アロンマイテイTCP-1シリコーン

25℃
30秒後

熱拡散せず 熱が拡散
（放熱性良好）

塗布

UV照射



 

LiDAR概要図と当社製品の使用箇所

ガラス代替樹脂の構造（優れた耐久性の理由）

厚み1～2mm

近赤外線送受信システム

LiDAR
（Light Detection and Ranging
：光検出と測距）

ガラスとの構成比較

対象物光学窓

近赤外線

誤作動の原因となる
可視光カット

原料
特殊多官能アクリレート
インキ、ハードコート剤等
に使用されています。

硬化後
特殊多官能アクリレート
の3次元架橋体
3次元架橋体により強靭化

：重合性反応基　　　　：多官能モノマー ：架橋点

アクリル板・ポリカーボネート板

架橋していない
為、熱や薬品で
溶解してしまう。数nm

塗装

アロニックスシートNIR

●アロニックスBU-810 ●アロンメルトR-1100H
光と嫌気の2段階硬化（光が届かない部分も接着） 150℃以上にできない精密な製品に

適応が可能

未照射部分も空気が無くなれば嫌気硬化

UV照射UV照射 UV硬化 10,000

2,500

一般的な
ホットメルト

アロンメルト
R-1100H

1／4に低減
120℃
粘度
(ｍPa・s)

●アロニックスEXT003-182 ●アロンアルフアLC-012
位置ずれを低減、
高精度接着を実現

新技術
光硬化アロンアルフア

10%

2.5%

一般的な
光硬化接着剤

アロニックス
EXT003-182

75%
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従来のアロンアルフアでは困難だった
0.5㎜以上の幅でも接着可能

光照射（可視光）光照射（可視光）

0.5mm以上

●アロンタックMF-54
偏析技術により強粘着と柔軟性を実現

一般的な粘着剤 アロンタックMF-54
※PC／粘着剤／PET。85℃×湿度85％、24時間後

強粘着力な層

気泡無し気泡無し

●アロンマイテイAF-60
高透明な熱硬化型接着フィルム

柔軟な粘着層

受光素子

機能性フィルム
（ヒーター、反射防止）

対象物

レーザー
素子 LiDAR用カバー

近赤外線

粘・接着フィルム

接着剤接着剤

筐体

光学部品
（MEMS等）
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